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Gewindehiilse oder Gewindebol 



zen 



Die Erfindung betrifft eine Gewindehulse oder Gewinde- 
bolzen zur Einbettung in formbare Materialien, wie bei- 
spielsweise NE-GuB material, oder insbesondere Kunststoff- 
Material, vornehmlich im Wege des Einlaminier ens , Ein- 
gieBens, Einspritzens oder EinlegensV 

Derartige Gewindehulsen oder Gewindebolzen konnen aus 
unterschiedlichsten Materialien hergestellt sein. So 
sind zur Herstellung be i spiel swei se folgende Materialien 
geeignet : 

Stahl, Edelstahl, Messing, Kupfer bronze , Aluminium , 
Kunststoff . 

Sofern solche Gewindehulsen oder Gewindebolzen in form- 
bare Materialien eingebettet werden, so 1st eine aus- 
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reichende Halterung in dem Einbe ttungsmater ial nicht 
ohne weiteres zu erreichen, da die Gewindehiilse oder 
der Gewindebolzen sich beira Einschrauben eines Gewinde- 
bolzens bzw. Aufschrauben einer Mutter mitdrehen kann 
Oder auch durch Aufbringung von axial wirkenden Kraf- 
ten ausgerissen werden kann. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Er- 
findung die Aufgabe zugrunde, eine Gewindehiilse oder 
einen Gewindebolzen ga ttungsgemaBer Art zu schaffen, 
die bzw. der bei einfacher Herstellung ausreichend sicher 
in forrabare Materialmen einzubetten sind . 

Zur Losung dieser Aufgabe wird vor geschlagen , dafl am 
einbettbaren Ende der Gewindehiilse oder des Gewinde- 
bolzens eine gegeniiber dem Hiilsen- oder Bolzenquer- 
schnitt wesentlich groBere Platte befestigt ist , ins- 
besondere angeklebt, punkt gesc hwe ifit , wider s tand sge- 
schweiflt, angelotet, angenietet oder angeschraubt ist. 
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Durch diese Anordnung wird erreicht, daB die eingebettete 
Gewindehulse oder der eingebettete Gewindebolzen auch 
bei hohen auftretenden axialen Kraften sicher im Ein- 
bettungsmaterial gehalten ist, da der erheblich groflere 
Plattenquerschnitt einen entsprechenden Widerstand auf- 



baut . 



Bevorzugt ist dabei vorgesehen, daB die Platte sich 
quer zur Gewindemittelachse erstreckt und in jeder Er- 
streckungsrichtung die Hiilse oder den Bolzen urn 
mindestens den Gewindedurchmesser iiberragt. 

Weiterhin ist bevorzugt vorgesehen, dafl die Platte poly- 
gonale Grundform aufweist. 

Durch die polygonale Ausbildung der Platte wird noch 
eine Verdrehsicherung gebildet. Desweiteren wird vorge- 
schlagen, daB bei der Gewindehulse e in Kragen als Platte 
einstuckig angeformt ist und die plattenseitige HLilsen- 
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offnung durch einen Ver schlufis topf en , vornehmlich aus 
Kunststoff verschlossen 1st. 

Diese Ausbildung dient bei der eins tiickigen Ausbildung 
von Gewindehiilse mit Kragen dazu, das Eindringen von 
Einbet tungsma terial in den Gewinde ber eich der Gewinde- 
hiilse zu unterbinden. 

Weiterhin ist bevorzugt vorgesehen, dafi die Gewindehul 
im Querschnitt polygonal, vorzugsweise als Sechskant 
oder Vierkant, ausgebildet ist. 

Hierdurch wird die Verdrehs icherhei t in eingebette tern 
Zustand noch erheblich verbessert. 

Aus dem gleichen Grunde ist es vor teilhaf t , wenn der 
Gewindebolzen im der Platte benachbarten Endbereich 
einen polygonalen Querschnitt aufweist. 
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Eine weitere Verbesserung der Verankerung der Platte 
in dem Einbettungsmater ial wird dadurch erreicht, daB 
die Platte Lochungen aufweist. 

Die Lochungen sind selbs tver s tandlich auBerhalb der 
axialen Flucht des Gevindebolzens bzw. der Gevinde- 
hiilse angeordnet. Die Lochungen konnen darait von Ein- 
bettungsmasse durchdrungen werden, so daB eine ausge- 
zeichnete Verankerung des Bauteiles im Einbettungs- 
material erraoglicht ist. 

Ausf uhrungsbeispiele sind in der Zeichnung darge- 
stellt und im folgenden naher beschrieben. 

Es zeigt: 

Fig. 1 bis 5 Gewindehulsen in er f indungsgemaBer Aus- 
bildung in isometr ischer Darstellung; 
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Fig. 6 einen Gewindebolzen in erfindungsgemaBer Aus- 
stattung in gleicher Ansicht; 

Fig. 7 ein Einbe ttungsbeispiel im Schnitt gesehen. 

In den Zeichnungsf iguren sind Gewindehiilsen 1 bzw. Ge- 
windebolzen 2 gezeigt, die zur Einbettung in formbaren 
Materialien geeignet sind. Beispielsweise ist die Ein- 
bettung in Kunststoff materialien oder auch metallische 
Materialien, wie AlumiumguB oder MetallguB moglich-. 

Vorzugsweise ist die Einbettung in Kunststoff mater ialien 
im Wege des Einlaminier ens , des EingieBens, des Ein- 
spritzens oder des Einlegens moglich. 

Urn eine sichere Verankerung der Gewindehulse 1 bzw, 
des Gewindebolzens 2 in dem Einbe ttungsmater ial zu er- 
reichen, ist am einbettbaren Ende der Gewindehulse 1 
oder des Gewindebolzens 2 eine gegeniiber dem Hulsen- 
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Oder Bolzenquerschnitt wesentlich grofiere Platte 3 be- 
festigt. Die Befestigung kann in unterschiedlicher Art 
erfolgen. Beispielsweise kann die Platte 3 an die Stirn- 
flache des Gewindebolzens 2 oder der Gewindehulse 1 
angeklebt werden, mit dieser punktverschweiBt werden 
oder widerstandsverschweiBt werden, an diese angelotet 
werden, mit dieser vernietet werden oder auch mit dieser 
verschraubt werden. 

Bei alien Ausf uhrungsbeispielen erstreckt sich die Platte 
3 quer zur Gewindemittelachse der Gewindehulse 1 oder 
des Gewindebolzens 2. Dabei iiberragt die Platte 3 die 
Gewindehulse 1 bzw. den Gewindebolzen 2 in jeder aeit- 
lichen Erstreckungsrichtung um mindestens etwa den Ge- 
windedurchmesser. 

Bei der Ausf iihrungsf orm gemaB Figur 1 ist die Platte 
3 kreisrund ausgebildet. Bei den anderen Ausfiihrungs- 
formen ist die Platte polygonal ausgebildet, beispiels- 
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weise viereckig oder sechseckig auch mit gewblbten 
Seitenwandungen geraaft Figur 5. Hierdurch wird eine ver- 
besserte Verdr ehsicherung des eingebe t te ten Teiles er- 
reicht. Bei der Ausf iihrungsf orm gemaB Figur 4 und 5 
ist bei der Gewindehulse 1 als Platte 3 ein Kragen ein- 
stuckig angeformt. Um ein Eindring en von Einbettungs— 
masse in den Gewindebereich der Gewindehulse 1 bei diesen 
Ausf iihrungsf ormen zu verhindern, ist entweder bei der 
Ausf iihrungsf orm gemaB Figur 5 ein Ver schluBstopf en in 
die plattenseitige Offnung des Gewinde teiles einge- 
setzt oder aber gemaB Figur 3 eine im Bereich der Ge- 
windeausbildung nicht gelochte Platte 3 un ter ge schweiBt 
oder untergeklebt oder in sonstiger geeigneter Weise 
bef est igt . 

Zur Verbesserung der Verdr ehsicherung des eingebe t te ten 
Teiles ist die Gewindehulse 1 vorzugsweise im Querschnitt 
polygonal , beis pielsweise als Sechskant oder Vierkant 
ausgebildet, wie insbesondere aus den Dars tel lungen 
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gemaB Figur 1 bis 3 ersichtlich. Zu dem gleichen Zweck 
ist bei der Ausf iihrungsf orm gemaB Figur 6 der Gewinde- 
bolzen 2 im der Platte 3 benachbarten Endbereich mit 
einem polygonalen Teil 4 versehen. Beispiel sweise kann 
es sich bei dera Gewindebolzen urn einen Kopfbolzen 
handeln, der einen polygonalen Kopf aufweist und mit 
dem Kopf an die Platte 3 angeschweiflt oder angeklebt 
ist . 

Zur Verbesserung der Verankerung in der Ein bet tmasse 
ist bei den Ausf iihrung sf or men gemaB Figur 1 bis 5 je- 
weils die Platte 3 mit Lochungen 5 versehen. Durch diese 
Lochungen, die neben dem Gewindebolzen 2 bzw. den 
Gewindehulsen 1 angeordnet sein sollen, kann die Ein- 
bettmasse dringen, urn so zu einer besseren Verankerung 
zu fuhren. 

In Figur 7 ist ein Gewindehiil sen teil 1 mit Platte 3 
in eingebetteter Lage ersichtlich. Beispielsweise 
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wird die Rumpfform 6 eines Bootes oder Schiffes bei 
der Herstellung mit Glasf aserkuns ts tof f mat te ausge- 
kleidet und einlaminier t . Die Gewindehulse 1 mit Platte 
3 wird mit einlaminier t , so da8 nur noch die Gewinde- 
offnung und gegebenenf al Is ein ger ingf iigiger Bereich 
der Gewindehulse 1 am Bootsrumpf 6 nach auflen sichtbar 
bleibt. Das Teil (1,3) ist in dem Bootsrumpf 6 oder 
dergleichen Bauteil fest verankert. Die zum Inneren 
des Bootes weisende Gewindeof f nung der Gewindehulse 
1 kann dann zur Befestigung von Boo tsbeschlagen , Arma- 
turen oder sonstigen Einbauteilen dienen. 



Die Erfindung ist nicht auf die Ausf uhrungsbeispiele 
bcschrankt , sondern im Rahmen der Offenbarung vielfach 
variabel. 

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung 
of fenbarten Einzel- und Kombina tionsmerkmale werden 
als erfindungswesentlich angesehen. 
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Schutzanspriiche: 

Gewindehulse oder Gewindebol zen zur Einbettung in 
formbare Materialien, wie beispielsweise NE-Gu6- 
material, oder insbesondere Kunststoff -Material f 
vornehmlich im Wege des Einlaminier ens , EingieBens, 
Einspritzens oder Einlegens, dadurch gekennzeichnet , 
dafl am einbettbaren Ende der Gewindehulse (1) oder 
des Gewindebolzens (2) eine gegenuber dem Hiilsen- 
oder Bolzenquerschnitt wesentlich groGere Platte 
(3) befestigt ist, insbesondere angeklebt, punktge- 
schweiflt, widerstandsgeschweiBt , angelotet, ange- 
nietet oder angeschraubt ist. 



2. Gewindehulse oder Gewindebolzen nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Platte (3) sich q 
zur Gevindemittelachse erstreckt und in jeder Er- 
streckungsrichtung die Hiilse (1) oder den Bolzen 
(2) urn mindestens den Gewindedur chmesser uberragt 
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3. Gewindehiilse oder Gewindebolzen nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dafl die Platte (3) poly- 
gonale Grundform aufweist. 

4. Gewindehiilse oder Gewindebolzen nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da3 bei 
der Gewindehiilse (1) ein Kragen als Platte (3) 
einstiickig angeformt ist und die plattensei tige 
Hiilsenbf f nung durch einen Ver schlufls top f en vornehmlich 
aus Kunststoff verschlossen ist. 

5. Gewindehiilse oder Gewindebolzen nach einem der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, die Gewinde- 
hiilse (1) im Querschnitt polygonal, vorzugsweise 

als Sechskant oder Vierkant, ausgebildet ist. 

6. Gewindehiilse oder Gewindebolzen nach einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Gewindebolzen (2) im der Platte (3) benachbarten 
Endbereich einen polygonalen Querschnitt aufweist. 
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Gevindehiilse oder Gevindebolzen nach einem der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
Platte (3) Lochungen (5) aufweist. 
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